@ Chemolak

TECHNICKY LIST
Datum revizie : 20.05.2020

Nazov, oznacenie: Email polyuretanovy dvojzlozkovy
CHEMOPUR E
U 2081

JK 246 235 81 PN 112 281 91

Popis:
Disperzia anorganickych a organickych pigmentov, plniv, aditiv v roztoku S$pecidlnej
akrylatovej zivice

Pouzitie:

Pouziva sa na povrchovu tpravu kovovych podkladov (ocel’, Zelezo) ako vrchny leskly nater,
napriklad strojarskych vyrobkov, dopravnych prostriedkov, konstrukcii. V pripade pouZitia
na nater betonu podklad musi byt dokonale vyzrety (4-6 mesiacov) a nesmie byt upravovany
gletovanim alebo antikorovym hladidlom. Betén nesmie obsahovat’ Zziadne aditiva
urychl'ujlice zretie a vytvrdzovanie.

Polyuretanovy naterovy systém ma dobrii odolnost’ vo¢i réznym chemikéaliam a ropnym
produktom (nafta, benzin).

Mobze sa pouzit' spolu so zakladnou farbou U 2061 na natery prichadzajuce do priameho
styku s pitnou vodou a potravinami podla schvalenia RUVZ,

Nepouzivat’ na natery detského nabytku a hraciek.

Farebny odtien:
Podrl’a farebnej vzorkovnice STN 67 3067, RAL a podl'a vzoru odberatel’a

Riedidlo:
U 6051, U 6052

Tvrdiaca prisada:

U 7081

objemovy tuziaci pomer 4 obj. diely U 2081 : 1 obj. diel U 7081
hmotnostny tuziaci pomer 4 hm. diely U 2081 : 1 hm. diel U 7081

Fyzikélna a technicka charakteristika vyrobku v natuZenom stave:
VOC

0,499 kg/kg

TOC

0,417 kg/kg
objemova suSina
cca 43+1 % obj.
hmotnostna suSina:
cca 49 % hm.
hustota:

cca 1,15 glem®



kategoria:

ORA]

hrani¢na hodnota VOC:

500 g/l

maximalny obsah VOC produktu:
<500 g/l

Technické udaje o vyrobku :
Vlastnosti v doddvanom stave:
- teoretickd vydatnost..........coceveiiiiiiniennn 10 - 13 m?/I resp. 9-12 m%/kg
Vv jednej vrstve

Zasychanie:

podmienky zasychania 23/50, hriibka 30-40 um
suchy proti prachu najviac 0,5h
suchy na dotyk najviac 3 h
suchy na manipulaciu najviac 20 h

Vlastnosti hotového nateru (po 24 h od nanesenia):

= VZhlad.. oo hladky, zliaty, leskly
lesk (UNOI B0°)........cveveeeeeeeeeeeeeeeseeeeees s najmenej 70 %

- pre ZSSK RAL 3002, 7040, 9010....................... 80£5 % pri uhle 20°
pre ZSSK MAT RAL 7012, 9005....................... 5-20 % pri uhle 85°

- krycia schopnost..........ccoocieviiiiienieniies e, st.1-2
odtiene ZIté, oranzové, Cervené st.2-3
PIE ZSSK ittt st.1-2

- tvrdost’ kyvadlom..........ccooeviviieniieiiienieeiees najmenej 13 %

= PrilNAVOSE...oeieiiieceeeeee e st.0-1

- farebny odtien........cccoevviiiiiiieriiee vyhovuje dohodnutému etalonu
pre ZSSK  RAL 9010, 7040,7012,9005,9006...DE najviac 0,5

RAL 3002 DE najviac 1

Odporucany stav podkladu:
- ocel’ — tryskanie Sa 2 1/2
- predchadzajtci nater : suchy, Cisty
- teplota pri aplikdcii v rozmedzi + 15 az +30°C
- teplota podkladu musi byt’ najmenej 3°C nad rosnym bodom
- relativna vlhkost’ vzduchu v rozmedzi 30 — 70 %

Pokyny k aplikacii :
vzduchové striekanie NT

odportacané riedidlo U 6051, U 6052
objem riedidla 10 - 20 %

otvor trysky 1,8 mm

tlak vzduchu 0,3-0,4 MPa
Stetec

odportacané riedidlo U 6051, U 6052

objem riedidla 0-15%



Priklad postupu:

Nater na kov:

- uprava povrchu pred naterom Sa 2 % (odstranenie okovin, koréznych splodin, prachu, soli,
mastnoty a inych necistot)

-1-2-krat U 2061 40 — 60 um v jednej vrstve

- tmelenie (podl'a potreby a poziadaviek) napr. U 5051

- brusenie brisnym papierom (podl'a potreby a poziadaviek)

- interval pre d’alsi nater 6-12 h

-1-2-krat U 2081 30 — 40 um v jednej vrstve

alebo

-1 -krat U 2073 15-20 um, interval pre d’alsi nater 24 h
-1-krat U 2072 50 —120 um, interval pre d’alsi nater 16 h
- brusenie brisnym papierom (podl'a potreby a poziadaviek)
-1 - krat U 2061 40 — 60 um v jednej vrstve

- interval pre d’alsi nater 6-12 h

-1-2-krat U 2081 30 — 40 um v jednej vrstve

pozinkovany podklad
- pozinkované plechy sa odporucaju ocistit zmesou ¢pavkovej vody a saponatu, podla
potreby obrusit’ brasnym materidlom zo syntetiky. Nepouzivat’ drotené kefy.

1 -krat U 2073 15— 20 um

interval pre d’al$i nater 24 h

1- krat U 2061 40 — 60 um

1- krat U 2081 30 —40 pum v jednej vrstve

Nanasanie, riedenie, ¢istenie naradia:

NanaSa sa natieranim Stetcom alebo NT striekanim. Pred aplikdciou sa musi dokonale
premieSat’ odo dna obalu, zmieSat’" v predpisanom pomere s tvrdiacou prisadou U 7081
a potom doriedit’ na optimalny vytokovy ¢as 15 - 25 s pre NT striekanie, 35 - 50 s pre
natieranie. Riedi sa riedidlom U 6051 alebo U 6052. Zivotnost’ natuzenej zmesi je 4 — 6 h .
Nater mozno pristsat’ pri 40 - 60° C 20-30 min. Pred prisianim je potrebné nechat’ cca 10
min. odprchat rozpustadla. Vysoka vlhkost vzduchu anizka teplota prostredia a tiez
natieraného povrchu predlzuje zasychanie. Naradie sa Cisti riedidlom U 6051, C 6000 alebo
pripravkom P 8500.

Balenie:
podl’a aktualnej ponuky

Podmienky skladovania:

Neskladovat’ spolo¢ne s poZivatinami a krmivami.

Skladovat’ v povodnych , dobre uzatvorenych obaloch pri teplote +5 az +25° C v suchom a
vetranom sklade bez priameho ucinku slne¢ného Zziarenia, ktory zodpoveda predpisom pre
skladovanie horl'avych kvapalin..

Stupeii horl’avosti:
Je uvedeny v KBU.

Sposob likvidacie odpadu:
Je uvedeny v KBU.



Bezpecnost’ a hygiena pri praci:
Je uvedend v KBU.

Udaje o vyrobcovi a dovozcovi - distribiitorovi:
CHEMOLAK a. s.

Tovarenska 7

919 04 Smolenice

Slovensko

Tel.: +421/33/5560 111

Fax: +421/33/5560 636
Infocentrum: +421/33/5560 555
www.chemolak.sk
marketing@chemolak.sk
priemysel@chemolak.sk

Upozornenie

Tieto informdacie a uvedené doporucenia vychadzaju zo skuSobnych vysledkov, pozorovani
alebo skusenosti ziskanych pri Specidlne definovanych skuskach. Priklady naterovych
postupov nie su zavdzné, je potrebné ich prispdsobit’ Vasim skutoénym podmienkam a
potrebam, oblasti pouzitia a podmienkam pri spracovani - aplikécii. Uzivatelia zodpovedaju
za spravne pouzitie vyrobku a musia zvazit' vSetky faktory a podmienky, ktoré moézu
ovplyvnit’ kone¢nt kvalitu povrchovej Gpravy.

Vyhradzujeme si prdvo na zmenu udajov v technicko-propagaénych materidloch bez
predchadzajiceho upozornenia.



